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ISOTHERM s.r.0., zaloZzeno v roce 1994

Firma zabyvajici se vyrobou stavebniho a nabytkového skla. Vlastni ovéfené techno-
logické postupy a pouzivani nejmodernéjsich stroji a zafizeni je zdrukou vysoké kvality vy-
sledného produktu. Se soucasnou vyrobni kapacitou 120 tun zpracovaného skla denné,
presnosti, flexibilitou a Sirokym sortimentem nabizenych sluzeb zaujima firma ISOTHERM
jedno z pfednich mist na trhu s izolaénimi a bezpeénostnimi skly. Portfolio zakaznikl tvori
prevainé ceské, rakouské, slovenské a némecké firmy. N

Vyroba:
« izolacni sklo (tepelné izolacni, protihlukové, protisluneéni, protipoiérm)
« bezpecnostni sklo (tepelné zpracovani, laminace)

Opracovani:
- tepelné zpracovani skla (TVG, ESG + HST)
- laminace skla
- vodni paprsek (fezani, frézovéni) \
« frézovani (vrtani, zahlubovani, vyfezy, gravirovém’),
- opracovani hran (TSH, brouseni, lesténi, fazetovani) [} |#
- sitotisk, Roller Coating, piskovani, hyd[_?fobni nastiik

Predmét Cinnosti firmy ISOTHERM s.r.o. Ize klasifikovat do nasledujicich oddili:

- vyroba a prodej izolacniho sk\‘a,\
. vyroba a prodej bezpe¢nostniho a opracovaného skia,
« nakup tabulového skla a ostatnich komponent( za u¢elem nasledného prodeje.

Podil ]ednothvych druht vyroby a ¢innosti na celkovém obratu firmy je uveden na grafu 1.

& \odfl jednotlivych druht vyroby a ¢innosti

™ ESG, VSG, opracovane skio

® zolaéni skio

" Prodej materialu
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Graf 1. Podil jednotlivych druhd vyroby a cinnosti firmy (k roku 2014).

Urteno pouze pro informac. fakékoliv finé ulitl (vietné kopirovand, citaci bez uvedeni odkazu apod.) je bez svolenl spotednosts ISOTHERM s.r.0. zakazano.




TEPELNE UPRAVENE SKLO

ESG - Jednoduché tepelné tvrzené bezpeénostni sklo

Jedna se o sklo, u kterého je specidlné fizenym procesem ohfevu a ochlazeni vyvola-
no permanentni povrchové tlakové napéti (tlakova rezerva) s cilem znacné zvysit odolnost
vici mechanickému a tepelnému namahani (viz obr. 1). Diky vnesenému napéti dochazi pfi
rozbiti skla ke vzniku velkého mnoistvi malych Glomkd. Udaje tykajici se tepelné tvrzeného
skla jsou uvedeny v normé CSN EN 12150.

Pouzivé se v pfipadech vy3iiho tahového namdhani (napf. teplotni zmény, odolnost
proti boénimu narazu tzn. Gder do plochy skla) a za Géelem zajiténi bezpeénosti. Z hlediska
ochrany proti poranéni se pouzivaji jako vypiné sprchovych koutd, sklenénych dvefi ¢i jinych
interiérovych doplnkl, kde jsou nutnd bezpecénostni opatfeni. PouZiti vrstveného tepelné
tvrzeného skla maze byt v jistych aplikacich rizikové (napr. sklenéné konstrukce nad pochuz-
nymi plochami nebo vetknuta zabradli).

Jak bylo zminéno, pouziti tepelné tvrzenych bezpecnostnich skel je nutné
v pripadech, kde hrozi poruseni vlivem tepelného Soku. Jednd se o skla, ktera jsou ¢astecné
nebo zcela zastinéna posuvnymi dvefmi, markyzami, Zaluziemi a jinymi stinicimi prostfedky.
Déle jsou to skla opatiena povrchovou Upravou, jako je sitotisk, nalepena designova félie,
smalt atd. \

TPPZ2\\

U tepelné tvrzenych skel se doporuéuje provedeni HST (Heat Soak Test). Tento test
sniZuje riziko samovolné exploze (1 prasklé sklo z vice neZ 400 t ESG). Test by mél byt prove-
den u skel, ktera v pfipadé poruseni, ohroZuji zdravi ¢i Zivoty osob nebo u skel, kde je riziko
pfipadnych vysokych naklad( na opravy a vyménu.

Hrany tepelné tvrzeného skla jsou jeho nejcitlivéjSim mistem. Pfi tepelné lpravé je
dilezité radné opracovani viech jeho hran tak, aby sklo pri procesu neprasklo. Dale je nutné
zabranit jakymkoliv uderiim nebo otlakiim hrubych necistot na hranu ESG.

OPRACOVANI SKLA MUSI BYT PROVEDENO PRED PROCESEM TEPELNE UPRAVY
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Rez po tlousce desky —nezatifeny stav  Rez po tlouice desky — mirné prohnuti  Rez po tlouice desky — zvy$ené prohnuti
D~ vnesené tlakové napéti Dy - navy$eni tlakového napéti Vy&erpani tlakové rezervy D;
Z - vnesené tahové napéti D; — Eerpdni tlakové rezervy spodni hrana je namahdna tahovym napétim

CHARAKTERISTICKE VLASTNOSTI ESG
« S5x vétsi pevnost v tahu za ohybu,
» pripustna zména teplot na jedné tabuli skla 150 K,
« celoplodné kratkodobé pusobeni teplot do 300 °C (nepretrzité 200 °C),
» povrch ESG nema vétsi odolnost proti poskrabani,
« pruhyb ani tvrdost skla se tepelnou Gpravou nezmeéni,
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ztrata rovnosti povrchu vlivem tepelné Gpravy (globalni nebo lokdlni zvinéni v
podélném i pfiéném sméru). Maximalni hodnoty imperfekei dle CSN EN 12150:
- prohnuti na délce 1 m je max. 0,003 m,
lokdlni prohnuti na délce 0,3 m je max. 0,0005 m,
« znatelna optickd vada (tzv. anizotropie) v podobé lehce zabarvenych skvrn nebo vidi-
telnych pruhd. Jev je zpisoben procesem rychlého ochlazovani. Anizotropie mizZe byt
vyraznéjsi pfi pouZiti barevného skla, neni povaZzovana za vadu.

Podle CSN EN 12600 se tepelné upravena skla ESG fadi v zavislosti na tloustkach skla
do nasledujicich tfid, viz tab. 1. Jedna se o zdkladni klasifikaci. S ohledem na charakter sklo-

viny lze dosahnout i u 3mm ESG tfidy 1C1. Podrobnéjsi informace tykajici se tfid bezpecnosti
jsou uvedeny v kapitole Aspekty navrh.

0
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Tab.1 Tridy bezpecnosti tepelné tvrzenych skel dle CSN EN 12600.

TRIDY BEZPECNOST| ESG

tloustka d [mm] | hmotnost [kg/m’]

1c3 3 o N
1c3 4 10,0
13 5 25
2 6 15,0
1 8 \ 20,0
- 10 S 250
- 12 30,0
11 155 375
1 19 47,5
LOMOVA CHARAKTERISTIKA

PFi rozbiti tvrzeného bezpeénostniho skla dojde, viivem vnitiniho pfedpéti (mira na-
hromadéné energie), k rozpadu na drobné ulomky (viz obr. 2). Tim se maximalné zvysi mira
bezpecnosti. Kvalita tvrzeni se hodnoti podle poctu dlomkd ve ¢tverci o strané 50 mm (viz
obr. 2). Maximalni délka nejdelSiho Ulomku nesmi presdahnout 100 mm. Minimalni pocet
Glomkd pro kazdy druh skla je uveden v normé CSN EN 12150 - 1.
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Obr. 2 Struktura lomu tepelné tvrzeného bezpecnostniho skla.

DRUHY SKLA VHODNE KE ZPRACOVANI

« Ciré sodnovapenatokfemicité floatové sklo,
protislunecni sklo,
pokovené sklo low-E,

« zbarvené sklo ve hmoté,
zbarvené sklo ve hmoté s pyrolytickou vrstvou,
potisténé sklo — sitotisk, valcovy potisk,

« satinované sklo,
ornamentni sklo Ciré, zbarvené ve hmoté,
specialni druhy.
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UPRAVY FLOATOVEHO SKLA PRED TVRZENIM

- technologické srazeni hran,

« brouseni hran,

« lesténi hran,

«» vrtani véetné zahlubovani,

« vyfezy s brousenou nebo lesténou hranou,

+ piskovani (lakovani povrchu piskovaného skla),

» smaltovani,

» fazetovani,

« drazkovani,

= gravirovani, \

HST — TEPELNE ZATEZOVY TEST
\

U tepelné tvrzeného skla nelze absolutné vyloudit samovolnou destrukci. Proto se
provadi takzvany ,Heat Soak Test “ zkracené HST (dle CSN EN 14179). Timto testem se eli-
minuji moZné zarodky budouci samovolné destrukce. Konkrétné vlivem chemickych pfimési,
které maji proti sklu odli$nou tepelnou roztaznost (NiS). V misté s pfimési vznika napéti, kte-
ré v souctu s napétim od tepelného zpracovani mize zplsobit samovolnou destrukci. Dalsim
moznym zdrojem samovolné destrukce je nevhodné provedeni uprav, které pomahaji vzniku
nepatrnym chybam na hranach tabule a na hrangét\vﬁezﬁ. PFi HST je testované sklo vysta-
veno tepelné zatéZi okolo 290°C po dobu 13 hodin. V téchto podminkach se sklo, s vySe uve-
denymi nedostatky, v pribéhu testu rozpadne.

Nésledujici tabulka pfiblizuje parimgtw vyroby tepelné tvrzeného skla v rdmci spo-
le¢nosti ISOTHERM s.r.0..

Tab. 2 Parametry vyroby tepelné tvrzeného skla.
PARAMETRY VYROBY

rozsah tloustky skla [mm)

N 285-3,15 © 1200x2000

5 1500 x 3000
6 a vice 2440 x 4800

3 1200 x 2000
4a5 1500 x 2500
6 a vice 2000 x 3000

~ tepelné tpravy nestandardnich formatd
{napf. nadmérné velikosti) je nutné konzultovat s vyrobcem

Urfens pouze pro informack Jakékolly finéd ulit (wWetné kopirovani, citact bez uvedeni odkazy apod,) [« ber swoleni spolenostl ISOTHERM s.r.0. zakdzino
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OBLAST POUZITI

Obecné:

« zaskleni s pfedpokladanym vysokym mechanickym a teplotnim zatizenim,

» stavebni prvky pro libovolné pouziti ve stavebnictvi, uchycené vhodnym zplisobem —
lokdIni svorky, Sroubové spoje apod.,

» pochuzné sklo — ESG soucast vrstveného skla (stupné, podesty, sklenéné podlahy aj.),

« sprchové kouty,

- zabradli, balkény a lodzie,

« sklenéné oddélujici stény a dvere,

- soucdst izolacniho zaskleni,

« zastreSeni a svétliky,

« sluneéni kolektory,

» sklenéné zdstény proti povétrnostnim vlivim,

- designové prvky pro interiéry a exteriéry,

- vybaveni interiérG — nabytek, kuchyriské desky, obklady stén.

Sportovni oblast:

« tabule pro kosikovou,

+ hristé na squash,

« clony chranici divdky na stadiénech (ledni hokej),
« ajina skla odolna proti uderum.

TVG - Jednoduché tepelné zpevhéné sklo

Stejné jako u tepelné tvrzeného skla se i vtomto pripadé jednd o skla s tepelnou
upravou. Av3ak s tim rozdilem, Ze proces ochlazovani je del3i a tudiZ je vzniklé vnitini napéti
mensi (viz tab.4 ). Princip vzniklého predpéti je vobou pripadech stejny (ESG, TVG).
V souvislosti s dels$im procesem ochlazovani je charakter stfepl rozbitého tepelné zpevné-
ného skla shodny s béZnym floatovym sklem (viz CSN EN 1863, obr. 3).

Nejcastéji se pouii\)éj( v kombinaci s bezpecnostni folii a to v pfipadech pouiiti vrst-
venych bezpecnostnich skel, jako je zaskleni umisténé nad hlavou nebo konzolova zaskleni
(napf. zabradli). Diky své stiepovitosti zajistuji v pfipadé poruseni skla potfebnou zbytkovou
unosnost. N\

Obr. 3 Sifeni trhliny tepelné zpevnéného skla — vidy na hranu tabule.

DRUHY SKLA VHODNE KE ZPRACOVANI

. Ciré sodnovapenatokiemicité floatové sklo,
« protisluneéni sklo,
» zbarvené sklo ve hmoté,

Uréeno pouze pro informacl. Jakékolly |[iné ulit/ (wetné koplrovani, citaci ber uvedeni odkazu apod,) je bez svoleni spolednosti ISOTHERM s.r.0. zakdzéno,



« zbarvené skio ve hmoté s pyrolytickou vrstvou,
« pokovené sklo low-E,

« potisténé sklo - sitotisk, valcovy potisk,

« satinované sklo,

- ornamentni sklo ¢iré, zbarvené ve hmoté,

// -« specialni druhy.

OPRACOVANI TEPELNE ZPEVNENEHO SKLA

/N - technologické sraZeni, brouseni a lesténi hran \
« vrtani véetné zahlubovani,
'_‘_ « vyfezy s broudenou nebo lesténou hranou,

« piskovani,
: « smaltovani, \
X R - fazetovani,
. drazkovani,
o, - gravirovani. M

V tabulce 3 jsou uvedeny parametry vyroby spolec¢nosti ISOTHERM s.r.o. pro tepelné
zpevnéné sklo (TVG).

Tab. 3 Parametry vyroby tepelné zpevnéného skla.
PARAMETRY VYROBY

rozsah uaustky skla [mm]
™G 8 — 12 (die platné certfikace)

minimalni velikost skia [mm]

5 ' 1500 x 3000
s Bfa-vto'e‘- 2440 x 4800

(napf. nadmé méveukosumnuméfﬁ.‘f’ zultovat s virobcen

Pevnost v tahu za ohybu (tab. 4), je jedind vyznamna charakteristickd vlastnost, ktera
se u skel float, ESG a TVG vyrazné lisi. Pfi procesu tepelné Upravy jinak nedochdzi ke zméné
fyzikdlnich vlastnosti. Navy3eni pevnosti v tahu za ohybu je hlavnim divodem pro poufiti
tepelné upravenych skel.
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Uréeno pouze pro informaci. Jakékolky Iné ulitl (vietné kopirovinl, citacl bez uvadenl odkazu apod.) je bez svolenl spolednasti ISOTHERAM s.r.0. zakdzéno,




Tab. 4 Charakteristické viastnosti sodnovdpenatokiemicitého skla.
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Uréeno pouze pro Informach. Jakékollv jind uditi (weetné kopirovdni, citaci ez uvedeni odkazu apod.) je bez svoleni spoleénosti ISOTHERM s.r.0, zakdzdno,




KONTAKT

Vedeni spolecnosti

//4{ Pavel Smolik

Daniel Schmidinger

Tel.: +420 380 347 122
Tel.: +420 380 347 146

0 Asistentka: Tel.: +420 380 347 134
\ m_ Fax: +420 380 347 135 S
'_ Ustfedna Tel.: +420 380 311 209
i Fax: +420 380 314 926 N
Pobocky prodejni sklad ISOTHERM s.r.0., Ceské Budé&jovice, CR

L,$,0,THERM,

ISOTHERM Glas GmbH, Gra\mastetten, Rakousko

Kontakty na jednotliva stfediska jsou uved\eny na internetovych strankach.

E - mail:
info@isotherm.cz
obiednavky-iz?:@isotherm.cz
objednavky-jednoduche-sklo@isotherm.cz
objednayky-ploche-sklo@isotherm.cz

Internetové stranky:
www.isotherm.cz

N

e 2
Adresa spolecnosti:

ISOTHERM s.r.o.

N Linecka 646
382 41 Kaplice

Urteno pouze pro informac. fakékoliv finé ulitl (vietné kopirovand, citaci bez uvedeni odkazu apod.) je bez svolenl spotednosts ISOTHERM s.r.0. zakadzano.



